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1 WSTEP
1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robét budowlanych sa
wymagania dotyczace wykonania i odbioru instalacji technologicznej na terenie SUW Chojnow
w ramach zamowienia pn. ,,Przebudowa rurociagu przesylowego z uje¢ wodnych w
Konradowce do SUW w Chojnowie "'

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru rob6t budowlanych jest stosowana jako
dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie
1.1

1.3 Zakres robot objetych ST

1.3.1. Roboty budowlane podstawowe

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg prowadzenia robdot budowlano-
montazowych zwigzanych z wymiang wiezy kontaktowej (dwa ciaggi) oraz demontazem
istniejgcych pomp zasilajacych w wode miasto i zainstalowaniem nowego zestawu
hydroforowego.

1.3.1 Wyszczegolnienie i opis prac towarzyszgcych i robot tymczasowych

Do wykonania rob6t budowlanych podstawowych niezbedne sa nastepujace roboty
tymczasowe oraz prace towarzyszace:

— prace pomiarowe i pomocnicze,
— transport wewngetrzny w obrebie budowy,

— przeprowadzenie prob zgodnie z: "Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robot
budowlano - montazowych - tom II Instalacje sanitarne” oraz warunkami podanymi przez
producentow.

1.4 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe podane w niniejszej specyfikacji technicznej wykonania i odbioru
robot budowlanych sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i okresleniami
zawartymi w ST-00.00 - "Wymagania ogdlne".

1.5 Ogoélne wymagania dotyczace robot

Ogodlne wymagania dotyczace robot podano w ST- 00.00 - Wymagania ogolne.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz zgodno$¢ robdt z
Dokumentacja Projektowg, STWIORB i obowigzujacymi normami. Ponadto Wykonawca
wykona roboty zgodnie z poleceniami Inzyniera.
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2 MATERIALY

Podstawowymi materiatami sa:

a) instalacja technologiczna

rurociagi 1 ksztaltki z austenitycznej stali odpornej na korozje (stali kwasoodpornej)
1.4301 (wg. PN-EN10088-1:2014-12),

przeplywomierz elektromagnetyczny koin. DN150 z mozliwo$cig zdalnego przekazu
informacji,

armatura (przepustnice DN150 mm, kompensatory koin. PN 16 DN150 mm),

manometry,

Wymagania:

Przepustnice

o wszystkie czgsci stykajace sie z woda wykonane winny by¢ z materiatéw odpornych
na korozje,

ci$nienie nominalne minimum 0,6 Mpa,

korpus zeliwo,

klapa z mosigdzu lub zeliwa sferoidalnego (np. EN-GJS-400-15),

malowanie — farba epoksydowa o grubosci warstwy minimum 200 mm,

wat z stali nierdzewnej (np. X20Cr13),

wktadka gumowa (np. EPDM),

- w przypadku braku napedu wymagana rgczna dzwignia.

Przeplywomierz

przeptywomierz elektromagnetyczny,

btad podstawowy do 0,6%,

sygnat wyjsciowy od 4 do 20 mA,

wyswietlacz graficzny minimum 2x16 pikseli,

stopien ochrony IP 67,

mozliwos$¢ pomiaru w dwu kierunkach (L/s, m3/h i m%/s),
mozliwo$¢ programowania z klawiatury na ptycie czotowe;,
obudowa stal nierdzewna.

Do urzadzenia powinna by¢ dostarczona nast¢pujgca dokumentacja w jezyku polskim:
e instrukcja obstugi i eksploatacji,
e DTR- dokumentacja techniczno ruchowa.

Manometr

materiat obudowy, kr6¢ca i mechanizmu — stal kwasoodporna,

klasa doktadnosci 1%,

zakres temperatury pracy powinien si¢ zawiera¢ od -10 do 50°C,

zakres temperatury mierzonego medium powinien si¢ zawiera¢ od 0 do 50°C,
jednostki na skali: MPa i bar,

obudowa wypelniona gliceryna,

zakres pomiarowy (dopasowany do mierzonych wartosci) do 1 MPa,
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e w komplecie wyposazenie — kurek manometryczny
e JSrednica tarczy min 8 cm.

Urzadzenia:
- zestaw hydroforowy ztozony z pigciu pomp w tym jednej rezerwowej bedacej tzw. aktywna

w

rezerwg, pompy winny sktada¢ sie z silnika trojfazowego, zlgcza kablowego i winny
spetniac nastgpujace warunki: silnik pompy powinien by¢ przezwajalny; w pompie musi by¢
mozliwo$¢ wymiany oraz zakupu nastepujacych czesci: wirnika, tozyska, watu; wszystkie
czesci stykajace si¢ z przettaczang woda wykonane winny by¢ z materiatéw odpornych na
korozje; pompa winna by¢ wyposazona w zintegrowany zawoOr zwrotny; musi byc¢
mozliwo$¢ zasilania silnika poprzez przetwornice czestotliwos$ci; silnik winien by¢ zasilany
pradem trojfazowym (3x400V, 50Hz, uklad TN-S); pompa powinna by¢ zbudowana z
nastepujacych materiatéw: korpus, wirniki — powinny by¢ wykonane z zeliwa lub innych
materiatow takich jak: zeliwa sferoidalnego, brazu cynowanego, mosigdzu, stali nierdzewnej
(szlachetnej); wal — powinien by¢ wykonany ze stali nierdzewnej (szlachetnej). Pompy
muszg wspotpracowac z programem automatyki.

Ponadto:

e informowanie uzytkownika o: suchobiegu, awarii pompy, zaniku i asymetrii faz,
uszkodzeniu przetwornicy, awarii przetwornikow ci$nienia (dla sygnatu
4..20mA), przekroczeniu ci$nienia granicznego, pracy danej pompy,
przypisaniu pompy do przetwornicy czestotliwosci, trybie pracy kazdej z pomp,
peknigciu rurociggu, sumarycznej ilosci przepompowanej wody, czasie pracy
kazdej z pomp,

e zestaw powinien mie¢ mozliwo$¢: zabezpieczenia zestawu pompowego przed
suchobiegiem, zmniejszania czgsto$ci wlaczen pomp poprzez ich zamiang,
nastawy granicznej ci$nienia wylgczenia zestawu, sygnalizacji usterek pracy
zestawu, sygnalizacji braku wody lub spadku cisnienia zasilania, czasowego
przepisania przetwornicy do danej pompy, pracy kaskadowej zestawu, pracy co
najmniej jednej pompy zalaczonej niezaleznie od wielkosci fizycznej,
wspolpracy z elektrozasuwami i elektrozaworami, wspotpracy z sondami
hydrostatycznymi, odczytu wszystkich niezbednych parametrow 1 alarmow,
wys$wietlania informacji o pracy ukladu na wysSwietlaczach graficznych,
utrzymania ci$nienia na okreslonym poziomie niezaleznie od aktualnego
rozbioru, mozliwo$¢ sterowania recznego. Kolektory ssawny i tloczny ze stali
nierdzewnej o S$rednicach okreslonych w czg$ci rysunkowej dokumentaciji.
Kroéce przytaczeniowe zestawu - ze stali z austenitycznej stali odpornej na
korozje (stali kwasoodpornej) 1.4301.

uchwyty i mocowania dla rurociggdéw ze stali nierdzewnej,
kolnierze ze stali nierdzewnej min. 1.4301, owiercenie PN10/16,
sruby do potaczen kolierzowych min. 1.4301,

folia lub papa,

I inne — drobne materialy pomocnicze.

SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace stosowania sprzetu podano w ST-00.00 - Wymagania ogodlne.
Sprzet budowlany powinien odpowiada¢ pod wzgledem typow i ilosci wymaganiom zawartym w
Programie robot, zaakceptowanym przez Inzyniera.
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Sprzet do wykonania instalacji wody uzytkowej: kalibrator do rur, praska elektryczna, gietarka, nozyce
dopasowane do zastosowanego systemu rur.

4  TRANSPORT
Transport zgodnie z warunkami ogdélnymi ST - 00.00 Wymagania ogdlne. Transport powinien

odpowiada¢ pod wzglgdem typdw i ilosci wymaganiom zawartym w Programie robot, zaakceptowanym
przez Inzyniera.

5 WYKONANIE ROBOT

5.1 Ogo6lne warunki wykonania robot

Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robot podano w ST-00.00.
5.2 Warunki szczegolowe realizacji robot

5.2.1. Roboty przygotowawcze

Roboty przygotowawcze obejmuja wszystkie czynnosci zwiazane z przygotowaniem terenu do
wykonywania Robot.

Wykonawca powinien sprawdzi¢, czy rzedne i odlegtosci okreslone w Dokumentacji Projektowej sa
zgodne z rzeczywistymi rzgdnymi. Jezeli Wykonawca stwierdzi, ze rzeczywiste rzedne i odlegtosci
istotnie r6znig si¢ od danych okreslonych w Dokumentacji Projektowej, to powinien powiadomi¢ o tym
Inspektora nadzoru. Wszystkie roboty, ktore bazuja na pomiarach Wykonawcy, nie moga byc
rozpoczete przed zaakceptowaniem wynikow pomiaréw przez Inspektora. Nalezy rowniez wytrasowac
przebieg rurociagdéw i innych instalacji, sprawdzi¢ wypoziomowanie fundamentow, wszystkie elementy
urzadzen pod wzgledem ewentualnych uszkodzen transportowych.

Po wykonaniu powyzszych czynnosci mozna przystapi¢ do demontazu/montazu urzadzen, oraz innych
niezbednych prac. Kolejnos¢ wykonywania prac musi by¢ scisle okreslona ze wzgledu na wzajemne
polozenie demontowanych/montowanych elementdw.

5.2.1 Instalacje technologiczne

Miejsca pozyskiwania oraz parametry materiatdéw i urzadzen przewidywanych do realizacji zadania
muszg uzyskaé akceptacj¢ Inzyniera.

5.2.1.1. Urzgqdzenia

Urzadzenia winne by¢ montowane zgodnie z warunkami technicznymi podanymi w wytycznych
producenta. Jezeli Wykonawca zaoferuje urzadzenia speilniajace wymagania jak w Dokumentacji
projektowej lecz takie, ze potaczenie z innymi elementami b¢dg wymagaty zastosowania dodatkowych
elementow, to wszystkie elementy dodatkowe zespalajace elementy podstawowe w uktad funkcjonalny
muszg by¢ uwzglednione w cenie zaoferowanych elementéw. Przy montazu nalezy zachowac
prawidlowo$¢ ustawienia urzadzen na plycie fundamentowej, sposéb zamontowania oraz
wspotosiowos¢. Po zamontowaniu nalezy przeprowadzi¢ proby montazowe.

Urzadzenia winne posiada¢ tabliczki znamionowe lub inne trwaty opis, niezbedny do identyfikacji
urzadzenia. Wszystkie napisy na urzgdzeniach lub tabliczkach znamionowych, instrukcje, ostrzezenia
itp., muszg by¢ napisane w jezyku polskim.

Przeprowadzenie prob montazowych urzadzen zgodnie z ,,Warunkami technicznymi wykonania i
odbioru robot budowlano - montazowych - Tom II Instalacje sanitarne” oraz dokumentacja techniczno —
ruchowg (DTR) producentéw urzadzen. Ponadto po wykonaniu robot nalezy przeprowadzi¢ szkolenie
pracownikéw Zamawiajacego w obstudze urzadzen, eksploatacji i konserwacji. W programie szkolenia
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nalezy przewidzie¢ zajecia praktyczne w zakresie wiasciwego i bezpiecznego uzytkowania i
konserwacji urzadzen.

5.2.1.2. Rurociggi

Przed rozpoczeciem montazu nalezy wyznaczy¢ sytuacyjno - wysoko$ciowe miejsca montazu
rurociggoéw technologicznych.

Do montazu rurociggéw technologicznych nalezy przystapi¢ po zamontowaniu wszystkich urzadzen
technologicznych. Rurociagi nalezy mocowa¢ do $cian, posadzki lub stropu za pomoca typowych
uchwytéw montazowych, ktére powinny zapewnia¢ tatwy i trwalty montaz i ewentualny demontaz oraz
gwarantowac¢ swobodne wydluzanie si¢ rurociaggow. W przypadku uzywania uchwytow montazowych,
metalowych nalezy stosowaé podktadki z tworzyw na catej dlugosci obwodu rury przewodowe;j.
Rozstaw uchwytéw montazowych zachowaé zgodnie z wytycznymi producenta rur. Przewody nalezy
uktada¢ w kierunku prostopadtym lub réwnoleglym do najblizszych $cian. Odchylenia nie powinny by¢
wigksze niz 10mm. Spadki przewodoéw powinny zapewnia¢ mozliwos$¢ oproznienia rurociggow z wody.
W miejscach przej$¢ przez przegrody budowlane winne by¢ zalozone tuleje zapewniajace szczelnosé
przej$cia. Zmiany kierunku uktadania rurociaggéw nalezy dokonywac za pomoca ksztattek: tuki, kolana,
trojniki.

Potaczenia kotnierzowe wykonywaé przy zastosowaniu uszczelki plaskiej umieszczonej miedzy
plaszczyznami przylgowymi. Nalezy je tak wykona¢ aby wykluczy¢ mozliwo§¢ wydostawania sig
miedzy taczonymi elementami, czynnika znajdujgcego si¢ w przewodzie. Wymiary kohierzy taczonych
ze soba powinny by¢ zgodne. W potaczeniu powinny by¢ zastosowane wszystkie przewidziane Sruby.
Sruby powinny by¢ jednakowej dhugosci, dostosowanej do wymiaréw komierzy. Po skreceniu
wszystkich srub potaczenia kotnierzowego, wystajace z nakretek nagwintowane odcinki skrub, powinny
by¢ jednakowej dtugos$ci, Zaleca si¢ aby ta dlugo$¢ wynosita 1,5 do 2 zwojow gwintu. Do skrecania
uzywac kluczy dynamometrycznych z nastawa zgodna z instrukcja producenta.

Niedopuszczalne jest:

- przesuniecie osi tagczonych elementow,

- przestoniecia uszczelka otworéw laczonych przewodow.

Spawanie

Spawanie winno odbywa¢ si¢ zgodnie z norma PN-S-10050. Scalanie elementow stalowej
przez spawanie powinno by¢ wykonane zgodnie z zaakceptowanym przez Inzyniera
»Projektem technologii spawania”.

Osoby kierujagce spawaniem i spawacze powinny posiada¢ odpowiednie uprawnienia
panstwowe. Elementy stalowe spawane s3a na miejscu zgodnie z dokumentacja projektowa.
Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegaja badaniu, ocenie jako$ciowej 1 odbiorowi zgodnie z
,Projektem technologii spawania”. Badania wstepne wykonuje Wykonawca lub jednostka
wskazana przez Wykonawce, a wyniki w formie protokotow przekazywane sg Inzynierowi.
Badania ostateczne spoin, polegajace na ogledzinach 1 makroskopowych badaniach
nieniszczacych wg PN-EN ISO 17637 prowadzi jednostka wskazana przez Inzyniera.

W kazdej fazie wykonywania spawoéw Inzynier moze zarzadzi¢ kontrol¢ stosowanych
materiatow spawalniczych i sprawdzenie poprawnosci wykonywanych ztaczy spawanych.

Polaczenia na Sruby
Elementy polaczenia rurociggdw stalowych z armaturg poprzez kotnierze oraz elementy podpor
przeznaczone do taczenia na $§ruby powinny by¢ odpowiednio przygotowane, i tak:
e trzpienie trzeba tak dopasowa¢ do otworu, aby $ruba wchodzita w otwodr po lekkim
uderzeniu mlotkiem,
e gwint powinien by¢ naciety na takiej dlugosci, aby zwoje nie wchodzilty w otwoér
czesci faczonych, co najmniej dwa zwoje znajdowaty si¢ nad gérng powierzchnia
nakretki, a podktadka pod nakretke pokrywata co najmniej zwoje,
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e powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakretek i podktadek przed
montazem nalezy pokry¢ warstwg smaru,

e Sruba w otworze nie powinna przesuwac si¢ ani drga¢ przy ostukiwaniu miotkiem
kontrolnym.

5.2.1.3. Uzbrojenie rurociggow

Armatura powinna odpowiada¢ warunkom pracy (ci$nienie, temperatura) instalacji technologicznej, w
ktorej jest zainstalowana. Armatur¢ montowa¢ w trakcie wykonywania przewodu. Potaczenia z
przewodem nalezy dokona¢ za pomoca ksztattek przejsciowych- tulei kolierzowych lub zgrzewania
doczolowego. Miejsce zamontowania armatury winno by¢ dostgpne celem umozliwienia obstugi i
konserwacji. Przed zamontowaniem nalezy usung¢ z armatury zaslepki, ewentualne zanieczyszczenia.
Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ czy wrzeciono jest proste, korpus nie uszkodzony, a pokretto daje si¢
lekko obraca¢. Na przewodach poziomych armature nalezy ustawia¢ w takim potozeniu, by wrzeciono
bylo skierowane do géry lub zgodnie z projektem. Armature zaporowa nalezy ustawiaé tak, aby
kierunek strzatki na korpusie byt zgodny z kierunkiem ruchu czynnika w przewodzie. Zawory zwrotne
nalezy ustawiac tak, aby trzpienie znajdowaty si¢ w potozeniu pionowym.

Niedopuszczalne jest:

- przesuniecie si¢ osi taczonych elementow

- przestoniecie otworow taczonych elementow.

5.2.1.4. Proby

Przeprowadzenie prob szczelnosci zgodnie z wymaganiami PN-B-10725 i warunkami podanymi przez
producentdéw rur oraz zgodnie z ,, Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robot budowlano -
montazowych-Tom II Instalacje sanitarne”.

6 KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w ST - 00.00 Wymagania ogdlne.

6.1 Kontrola jakosci materialow

Wszystkie materiaty do wykonania robot musza odpowiada¢ wymaganiom Dokumentacji Projektowej i
STWIORB oraz musza posiada¢ $wiadectwa jako$ci producentow i uzyska¢ akceptacje Inzyniera.

6.2 Kontrola jakosci wykonania robot

Kontrola jako$ci wykonania robot polega na zgodnosci wykonania robot z Dokumentacji Projektowej i
STWIORB i poleceniami Inzyniera.
W ramach kontroli jakos$ci instalacj¢ nalezy:

— poddac¢ rurociagi probie szczelnosci,

— sprawdzi¢ usytuowanie ksztattek, armatury, elementu,

— sprawdzi zgodno$¢ z Dokumentacja Projektowa,

— sprawdzi¢ poprawnos¢ zainstalowania osprzetu,

— sprawdzi¢ stan czysto$ci urzadzen i przewodow,

— sprawdzi¢ rozmieszczenie i dostepnosci do urzadzen i przewodow,

— sprawdzi¢ sposob zamocowania urzadzen i przewodow.

7  OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiarowg dla robot objetych specyfikacija jest:

kpl. (komplet) - dla:
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= wykonanych rurociggdéw z rur ze stali kwasoodpornej 1.4301 stalowych wraz z ksztattkami i
armaturg,

= zamontowanej armatury, osprzetu i innych elementéow (przepustnice, kompensatory,
kotnierze, ksztattki, podejscia odptywowe z dodatkami, rury ochronne, przejscia szczelne,
uszczelnienia koncoéwek rury ochronnej, ilosci wykonanych wspornikow).

e zamontowanych zestawow hydroforowych,
zamontowanych przeptywomierzy,

e wymiana wiezy napowietrzajacej.

8 ODBIOR ROBOT

Ogo6lne zasady odbioru robo6t podano w ST-00.00 Wymagania ogo6lne.

Odbiorowi podlega wykonanie: instalacja wewngtrzna wodno-kanalizacyjna, wentylacyjna i
ogrzewania.

Odbior robot zanikajacych nalezy zglasza¢ Inzynierowi z odpowiednim wyprzedzeniem, aby nie
powodowac przestoju w realizacji robot.

Odbioru robot nalezy dokonaé¢ zgodnie z Warunkami Technicznymi Wykonania i Odbioru Robot .

9 OPIS SPOSOBU ROZLICZENIA ROBOT - PODSTAWA PLATNOSCI
9.1 Ogoélne wymagania

Ogolne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST-00.00 ,,Wymagania ogolne”.

9.2 Platno$¢

Roboty objete treScig niniejszej specyfikacji beda rozliczane wytacznie po catkowitym 1
kompletnym wykonaniu catego zadania.

Nie przewiduje si¢ rozliczenia robot na podstawie wskaznika postepu oraz sumy robot objetych
niniejsza specyfikacja techniczng.

10 DOKUMENTY ODNIESIENIA

Podstawa do wykonania robdt sg nastepujace nizej wymienione elementy dokumentacji projektowej,
normy oraz inne dokumenty i ustalenia techniczne.

10.1 Normy

PN-EN 12570:2002 Armatura przemystowa

PN-M-75002:1985 Armatura przemystowa instalacji wodociggowej. Wymagania i badania.
PN-85/B-01805A Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Ogdlne zasady ochrony.
PN-92/M-74000 Zamocowania rurociggow.

PN-87/M-69008 Spawalnictwo. Klasyfikacja konstrukcji spawanych.

PN-78/M- 69011 Spawalnictwo. Zlgcza spawane w konstrukcjach stalowych. Podziat i

wymagania.

PN-EN ISO 17637:2011 Spawalnictwo. Wadliwo$¢ ztaczy spawanych. Oznaczenie klasy wadliwos$ci
na podstawie ogledzin zewngtrznych.

PN-EN ISO 9692-2:2002 Spawanie i procesy pokrewne. Przygotowanie brzegéw do spawania. Czgsé
2: Spawanie stali tukiem krytym
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10.2 Inne dokumenty i ustalenia techniczne

1. Wymagania techniczne COBRTI INSTAL Zeszyt 7. "Warunki techniczne wykonania i odbioru
instalacji wodociggowych”

2. Wymagania techniczne COBRTI INSTAL Zeszyt 12. ,,Warunki techniczne wykonania i
odbioru instalacji kanalizacyjnych”
3. Dokumentacja Techniczno — Ruchowa Urzadzen.



